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МАЛЛЕНОМ СИСТЕМС
видеоаналитика для бизнеса



Малленом Системс – ведущая российская компания в области разработки и внедрения систем 
компьютерного зрения и искусственного интеллекта.

Профиль компании – реализация наукоемких IT-проектов, направленных на повышение 
эффективности и безопасности промышленных предприятий в сфере транспорта, машиностроения, 
нефтегазовой, металлургической, пищевой, фармацевтической, алмазодобывающей, атомной 
промышленности и других отраслях.

САЙТ

О компании
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ВИДЕО



О компании

Малленом Системс аккредитована Министерством цифрового развития, связи и массовых коммуникаций 
Российской Федерации и имеет статус ИТ-компании. 

Программные продукты компании зарегистрированы в Федеральном институте промышленной собственности РФ 
включены в Единый реестр российских программ для ЭВМ и БД (реестр российского ПО). 
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Наша команда
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 110+ сотрудников, в том числе кандидаты 
наук, аспиранты и магистранты

 Глубокие компетенции команды в сфере 
машинного зрения и большой опыт 
успешной реализации проектов на 
промышленных предприятиях

 Центр исследований и разработки для 
развития продуктов компании и решения 
задач заказчика. Доведение проекта от 
идеи до реализации

 Акселератор для подготовки кадров по 
технологическому стеку компании



Выполняемые работы

Предпроектные работы

Предпроектное обследование,
формирование технического 

решения, подготовка технического 
задания

Поставка и наладка аппаратного 
обеспечения

Поставка, установка, настройка
и ввод в эксплуатацию всего 
поставляемого оборудования 
машинного зрения

Сервис и гарантийное
обслуживание

Консультационная и инженерная 
поддержка.
Гарантийное и послегарантийное 
сервисное обслуживание

Разработка программного
обеспечения

Разработка как отдельных модулей, 
так и распределенных

информационных систем с 
современным пользовательским 

интерфейсом
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Направления деятельности

Промышленный 
контроль

Ситуационная 
видеоаналитика

Видеоконтроль
и учет 

автомобильного 
транспорта

Идентификация и 
учет ж/д вагонов, 

контейнеров
и цистерн



Проверка комплектности
и размещения

Анализ  гранулометрического 
состава

Инспекция
поверхности

Измерение размеров
и проверка допусков

Обнаружение
дефектов

СИСТЕМЫ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА

Проверка и идентификация 
изделий по цвету

 Поставка
готовых решений

Контроль качества изделий, материалов, упаковки:

 Разработка
систем под специфические задачи

Сравнение
с образцом
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Промышленный контроль



Идентификация по 
маркировке (1D/2D коды, 

текстовая маркировка)

Обнаружение
и подсчет изделий

 Поставка систем считывания маркировки и подсчета продукции

 Разработка модулей уровней L1-L2 для систем прослеживания на предприятии

 Разработка систем под специфические задачи

Идентификация по 
внешнему виду, 

определение состояния

Прослеживание изделий, тары и механизмов:

Трекинг 
крупногабаритных 

изделий, тары
и механизмов

СИСТЕМЫ ПРОСЛЕЖИВАНИЯ
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Промышленный контроль



ВИСКОНТ.Фарма

маркировка и прослеживание 
фармпрепаратов

Сериализация, верификация и агрегация

в рамках государственной системы обязательной маркировки товаров «Честный знак»

ВИСКОНТ.Алко

помарочный учет 
алкогольной продукции

ВИСКОНТ.Маркировка товаров

маркировка и прослеживание 
отдельных групп товаров 

СИСТЕМЫ ОБЯЗАТЕЛЬНОЙ МАРКИРОВКИ ДЛЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЕЙ
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БРОШЮРА САЙТ

Промышленный контроль



Обеспечивают сбор, обработку, хранение, визуализацию и передачу данных в ходе процессов производства 
продукции. Позволяют автоматизировать рутинные задачи, улучшать качество данных и обеспечивать доступ к 
важной информации в реальном времени. В результате предприятия могут принимать более обоснованные 
решения и повышать эффективность своей работы за счет ведения учета перемещения ТМЦ, планирования 
ресурсов и ремонтов, получения рекомендаций по изменению или оптимизации технологических и бизнес 
процессов, и пр.

ИНФОРМАЦИОННЫЕ СИСТЕМЫ (ИС) ДЛЯ УПРАВЛЕНИЯ ПРОЦЕССАМИ НА ОСНОВЕ ДАННЫХ
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Промышленный контроль

 Выявление ключевых эффектов от внедрения ИС, анализ 
исходных данных, проектирование архитектуры ИС

 Разработка ПО, создание интерфейсов, интеграция с 
внешними системами

 Опытно-промышленная эксплуатация, тестирование, 
разработка документации

 Масштабирование систем на новые производственные участки

 Техническая поддержка



Ситуационная видеоаналитика

Система ситуационной видеоаналитики для решения задач охраны труда
и промышленной безопасности на производстве, контроля безопасности в коммерческих
и муниципальных учреждениях

EYECONT

Система анализирует видеопоток, детектирует инциденты в режиме реального времени, 
записывает их в журнал тревог и отправляет уведомления о нарушениях ответственным 
лицам на электронную почту или в Telegram. 

ВИДЕО САЙТ
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 Адаптация под условия конкретного объекта
минимизирует ложные срабатывания

 Кастомизация и расширение функционала 
системы под заказ

 Интеграция в сторонние системы посредством 
REST API



Ситуационная видеоаналитика
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Детектирование
и отслеживание людей

Контроль 
использования СИЗ

Контроль зон
и опасных событий

Обнаружение
опасного поведения

• Идентификация лиц

• Идентификация сотрудника по 
коду или маркировке на 
спецодежде

• Контроль выполнения 
технологических операций

• Контроль присутствия 
сотрудника на рабочем месте

• Определение более 15 
типов СИЗ: каска, 
спецодежда, респиратор, 
наушники, подбородочный 
ремень, светоотражающий 
жилет и другие

• Правильность ношения 
СИЗ

• Комплектность СИЗ

• Вход человека в опасную 
зону

• Обнаружение возгораний

• Детекция огнестрельного 
оружия

• Обнаружение оставленных 
предметов

• Подача сигнала бедствия

• Использование 
мобильного телефона

• Засыпание сотрудника 
на рабочем месте

• Падение сотрудника
с высоты

• Обнаружение саботажа

ФУНКЦИОНАЛ СИСТЕМЫ EYECONT



Управление видеонаблюдением 

Локальный кроссплатформенный сервис, представляющий из себя ядро VMS (Video Management Software) без 
пользовательского интерфейса, что позволяет встраивать его в любую систему и дает широкие возможности 
для гибкой настройки под задачи конкретного предприятия.
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ВИДЕОСЕРВЕР

Выполняет запись и хранение видеопотоков с камер, ретрансляцию данных в форматах JPEG и MPEG TS, 
отображение неограниченного количества видеопотоков в web-интерфейсе и клиентском ПО, управление и 
просмотр видео через настраиваемые интерактивные мнемосхемы, ведение архива с возможностью скачивать 
и воспроизводить нужные записи.

 одновременное получение видеопотоков с камеры 
неограниченным числом потребителей

 унифицированный способ получения видеопотоков и 
стоп-кадров вне зависимости от производителя 
видеокамеры 

 низкая задержка передачи видеосигнала 

 контроль корректной работы камер



БРОШЮРА САЙТ

Видеоконтроль и учет
автомобильного транспорта

АВТОМАРШАЛ

 Более 7000 реализованных лицензий в РФ, 
СНГ, Европе и других странах

 Более 20 интеграций с другими системами

 Интеграция со сторонними системами 
посредством API

 Оперативная техническая поддержка
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Программное обеспечение на основе технологии распознавания номеров автомобилей 
для контроля проезда, управления доступом и учета автотранспорта.

Программный продукт с широким функционалом под различные объекты и задачи, 
гибкой настройкой разных бизнес-логик для широкого спектра сфер деятельности. 



Видеоконтроль и учет
автомобильного транспорта

АВТОМАРШАЛ.ВЕСОВАЯ

Аппаратно-программный комплекс для автоматизации автомобильных весовых

 Более 50 внедрений в РФ                              
от Калининграда до Чукотки

 Легкая адаптация к особенностям 
работы практически любой весовой

 Надежное хранение данных 

 Возможность переключения между 
разными сценариями взвешивания

АПК «Автомаршал.Весовая» решает полный перечень задач
автоматизации автомобильных весовых, включая распознавание
номеров, автоматическое вычисление массы нетто, управление
светофором, шлагбаумом и освещением, автоматическое
формирование документации, видеонаблюдение и др.

ВИДЕО САЙТ

15



AVEDEX

ВИДЕО САЙТ

 Классификация транспорта в соответствии с ГОСТ 
32965-2014

 Отчеты по форме Приказа Минтранс № 114

 Отслеживание направления движения ТС на 
перекрестках

 Определение средней скорости транспортных потоков

Видеоконтроль и учет
автомобильного транспорта

16

Программное обеспечение  для автоматического подсчета и анализа автомобильных и 
пешеходных потоков по видеоизображению

Работает с широким спектром видеокамер, при разных оптических схемах и ракурсах, включая
вид с видеорегистратора и беспилотных летательных аппаратов (БПЛА). Программа определяет
среднюю скорость потока и сигнализирует о заторах на дороге, не требует пусконаладки системы
специалистами.



Видеоконтроль и учет
автомобильного транспорта

БРОШЮРА САЙТ

ДОРОЖНЫЙ ПРИСТАВ

Программно-аппаратный комплекс для поиска автомобилей должников по налогам, штрафам и 
платежам

Автоматически распознает номера автомобилей, сверяет их с заданными базами данных и
выдает сигнал об имеющейся у владельца автомобиля задолженности. Чаще всего «Дорожный
пристав» применяется сотрудниками ФССП и ГИБДД в ходе совместных рейдов. Эта практика
имеет официальную силу согласно Приказу Министерства юстиции РФ и МВД России от 29
августа 2018 г. N 178/565

 Поставляется в нескольких модификациях:
от стационарных установок до планшетных вариантов

 Более 10 лет успешной эксплуатации в более чем 60 
регионах РФ

 В большинстве случаев ПАК окупается в течение 1-2 
дней с начала работы
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Идентификация и учет ж/д вагонов, 
контейнеров и цистерн

АРДИС

Семейство решений для идентификации и контроля железнодорожного транспорта, 
построенное на платформе системы распознавания номеров вагонов и решающее задачи 
служб метрологии, логистики и безопасности.

АРДИС автоматически распознает номера вагонов с бортов и рамы, формирует информацию
о вагонах (фото, видео, инвентарный номер, скорость проезда, дата/время, количество
осей, тип вагона и др.), получает и агрегирует информацию от весов и других систем,
архивирует данные о прошедших составах и генерирует отчеты, передает информацию
сторонним информационным системам.

ВИДЕО САЙТ

 Первая система распознавания 
номеров вагонов в России, с 2006 года

 Более 100 внедрений в РФ и СНГ

 Более 50% нефтепродуктов в РФ 
проходят через системы АРДИС
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КЕЙСЫ

Малленом Системс реализовала более 
150 проектов промышленного 
контроля и более 7000 лицензий в 
сфере контроля транспорта.

С подробным списком внедрений вы 
можете ознакомиться на нашем сайте 
и в референс-листе. 

РЕФЕРЕНС САЙТ

mallenom.ru



Классификация алмазов
по форме и цвету

Заказчик: акционерная компания «АЛРОСА».

Задача: создать систему автоматической сортировки 
алмазов по форме и цвету со скоростью 20 алмазов в 
секунду и вероятностью распознавания не ниже 95%.

Решение: 9 камер машинного зрения выполняют круговую 
съемку алмаза при его движении в свободном падении. 
ПО анализирует характеристики изображений алмаза и 
классифицирует на основе моделей машинного обучения. 
На основе полученных данных автомат сортировки 
распределяет алмаз в соответствующий бункер.

Эффекты: 

 увеличение производительности труда – скорость 
сортировки одним автоматом соответствует скорости 
сортировки 4 экспертами;

 снижение экономических потерь из-за отнесения 
алмаза к неверному классу. Точность сортировки 
экспертом – 75%, система обеспечила вероятность 
распознавания – 99%.
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Оценка гранулометрического
и фракционного состава горной массы

Заказчик: Центральная обогатительная фабрика
(в процессе внедрения).

Задача: непрерывный контроль гранулометрического
и фракционного состава входящей горной массы (угля), 
движущейся по конвейеру, обнаружение негабаритов.

Решение: система анализирует поверхностный слой 
горной массы, детектирует и классифицирует гранулы 
угля четырех марок по заданным оператором классам 
крупности. Накапливает  статистические данные о 
грансоставе и формирует отчеты за настраиваемый 
промежуток времени. Выявляет наличие/отсутствие 
породы на ленте конвейера.

Эффекты: 

 адаптивное управление процессом обогащения угля;

 снижение затрат на производство конечного продукта 
– угольного концентрата;

 предотвращение поломок и простоев оборудования. 
21



Заказчик: крупное металлургическое предприятие.

Задача: оптическая идентификации труб для прослеживания 
продукции на предприятии.

Решение: система на базе камер машинного зрения и 
сервера распознавания выполняет считывание символьной 
маркировки с движущейся трубы, валидацию номера (по 
контрольной сумме, по пулу труб), определение качества 
печати символов маркировки (верификацию). 

Эффекты: 

 автоматизация производственного учета до каждой 
единицы продукции;

 выявление продукции без маркировки или с неверной 
маркировкой;

 точность распознавания 98% в сложных условиях 
производства - низкое качество маркировки, большая 
зона контроля, бликующая поверхность и большой 
сортамент труб и пр.
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Идентификация труб
по маркировке



Заказчик: ПАО «Северсталь».

Задача: контроль положения горячекатаных рулонов на 
конвейерной линии и определения их опасного смещения, 
вплоть до падения.

Решение: система построена на базе двух моделей 
машинного обучения и использует для работы видеопоток
с имеющихся в производственном цеху IP-камер. Программа 
контролирует положение рулонов одновременно в двух 
точках контроля в условиях сложной перспективы сцены
при нестационарных источниках освещения. Каждому 
рулону присваивается статус: от безопасного положения
до критического смещения и падения. Все изменения 
статусов фиксируются.

Эффекты: 

 ранняя диагностика аварийных ситуаций на конвейере;

 предотвращение порчи продукции;

 обеспечение достоверности данных для системы 
прослеживания рулонов. 23

Контроль положения 
горячекатаных рулонов



Заказчик: ООО «Дата-Центр Автоматика» для ПАО «НЛМК».

Задача: «Цифровой двойник» КЦ-1 и КЦ-2 для оптимального 
планирования технологических процессов.

Решение: система видеоаналитики на нейронных сетях 
детектирует и классифицирует объекты (ковши, чугуновозы, 
сталевозы, краны) на изображении с IP-камер, определяет 
их местоположение и состояние, распознает маркировку, 
визуализирует данные на рабочем месте оператора и 
передает их в цифровой сервис диспетчеризации и 
оптимизации технологических процессов, разработанный 
ООО «Дата-Центр Автоматика». Перемещение и состояние 
агрегатов в режиме реального времени отображается на 
мнемосхеме. Развернуто 8 серверов, на которые заведен 461 
видеопоток, видеоаналитика для 132 потоков с 113 камер.

Эффекты: 

 экономический эффект: 100 млн. руб. в год для 1 цеха;

 удобный инструмент с «глазами» на основе машинного 
зрения и «мозгом» на основе современных методов 
математического моделирования. 24

Система внутрицеховой логистики и 
оптимизации планирования производства



Заказчик: завод по изготовлению полимерной пленки 
ПОЛИГОФ.РУ.

Задача: своевременное выявление дефектов в процессе 
производства пленки для оперативной корректировки 
настроек линии и уменьшения или устранения дефектов 
в материале.

Решение: система детектирует дефекты, их координаты и 
площадь в процессе производства пленки перед смоткой 
в рулон. Формирует карту рулона, на которой отражены 
все зафиксированные дефекты, сохраняет изображения 
выявленных дефектов в БД, формирует журнал по 
качеству за настраиваемый промежуток времени.

Эффекты: 

 снижение затрат на доработку дефектного полотна за 
счет оперативного управления настройками 
производственной линии;

 повышение репутационного статуса предприятия
за счет снижения процента брака готовой продукции.

25

Контроль качества поверхности
нетканых материалов и пленки



Заказчик: Крупный производитель строительных материалов.

Решение: система ВИСКОНТ установлена в двух зонах 
контроля. В Зоне 1 два 2D-лазерных сканера измеряют 
толщину производимого ковра из каменной ваты. В Зоне 2 
камера формирует изображение готовой плиты каменной 
ваты и в зависимости от выбранного типа плиты запускается 
необходимый алгоритм анализа геометрических параметров -
длины и ширины. В обеих зонах полученные результаты 
измерений сравниваются с установленными нормативами и  
допусками. Данные по выявленным отклонениям сохраняются 
в базу данных.

Результат
Эффекты:

 Снижение брака и связанных с ним издержек.

Задача: Контроль геометрических параметров каменной 
ваты (длина, ширина, толщина) в ходе ее производства.

Контроль геометрических параметров 
каменной ваты



Заказчик: JUTEKS.

Задача: обеспечение непрерывного визуального контроля 
качества полотна линолеума.

Решение: система ВИСКОНТ выполняет непрерывную 
съемку поверхности и кромки полотна линолеума на 
ключевых этапах производства и выявляет на полученных 
изображениях более 10 типов дефектов. Фиксируются 
время появления дефекта, точка контроля и исходный кадр 
с выделенным фрагментом. Информация о дефектах 
используется для оперативного реагирования и 
последующего анализа, формирования отчетности и 
статистического контроля качества.

Эффекты: 

 сокращение количества брака и производственных 
потерь.

27

Контроль дефектов полотна линолеума



Заказчик: СИНТО для производителя ламинированных 
напольных покрытий.

Задача: контроль степени прокраса кромки ламината.

Решение: камеры машинного зрения установлены попарно 
в двух точках: при движении панелей ламината вдоль 
длинной стороны и при движении вдоль короткой стороны. 
Таким образом контролируются все четыре стороны 
панелей ламината. 
При прохождении каждой панели сквозь зону контроля 
алгоритм детектирует на изображении кромку и 
определяет не прокрашенную площадь. При превышении 
установленного значения подается сигнал на отбраковку 
данной панели.

Эффекты: 

 повышение качества производимой продукции;

 снижение брака и связанных с ним издержек.
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Контроль прокраса
кромки ламината



Заказчик: ИКЕЯ-Тихвин.

Задача: контроль наличия, расположения и размеров 
отверстий на деревянных мебельных заготовках.

Решение: деревянные заготовки движутся по роликовому 
конвейеру. При прохождении заготовки через зону 
контроля две площадные камеры выполняют съемку 
переднего и заднего торцов. Третья, линейная камера, 
расположенная под конвейером, выполняет съемку нижней 
поверхности. Алгоритмы обнаруживают отверстия и 
сравнивают их с шаблоном для выбранного типа заготовок. 
При обнаружении отклонений производится сигнализация 
оператору.

Эффекты: 

 замена выборочного ручного контроля на 
автоматический контроль каждой единицы продукции;

 снижение брака и связанных с ним издержек.
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Контроль отверстий
на деревянных заготовках



Заказчик: ООО «ТиссенКрупп Систем Инжиниринг» для 
крупного автопроизводителя.

Задача: контроль нанесения герметика на блок цилиндров 
двигателя.

Решение: система на базе камеры машинного зрения 
высокого разрешения выявляет отклонения толщины 
герметика, его положения, а также разрывы герметика. 
Отдельной камерой выполняется контроль дефектов 
уплотнительного кольца. 

Эффекты: 

 повышение качества производимой продукции;

 снижение брака и связанных с ним издержек.
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Контроль нанесения герметика



Заказчик: ОАО «Роберт Бош Саратов».

Задача: по изображению свечи зажигания определять зазор 
между боковыми и центральным электродом.

Решение: для исключения влияния перспективных 
искажений на результаты измерения используется 
телецентрический объектив, обеспечивающий параллельную 
проекцию зоны контроля на светочувствительную 
поверхность ПЗС-матрицы видеокамеры. Смарт-камера 
высокого разрешения контролирует размер искрового 
зазора между электродами свечи зажигания. Стабильность 
подсветки достигается использованием стабилизированного 
источника питания.

Эффекты: 

 высокая точности измерений;

 значительное сокращение времени производства.
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Контроль искрового зазора 
свечей зажигания



Заказчик: ОАО «Фармстандарт-Томскхимфарм», ООО 
«Озон».

Задача: контроль наличия таблеток и капсул в ячейках, 
обнаружение дефектов поверхности фармпродукции 
на производственной линии со скоростью 250 штук 
в минуту.

Решение: смарт-камера выполняет автоматическую 
проверку наличия и контроль качества таблеток и капсул, 
анализируя изображения блистера. Обнаруживаются сколы, 
трещины, посторонние включения и пятна на видимой 
поверхности фармпрепаратов. 
Система легко перенастраивается на различные типы 
блистеров, размеры и цвета таблеток.

Эффекты: 

 100% контроль всех таблеток и капсул;

 отбраковка некачественной продукции до ее фасовки
и отгрузки потребителю.

32

Контроль качества таблеток 
и капсул в блистерах



Заказчик: АО «РоузХилл».

Задача: идентификация сорта роз и контроль соответствия 
подобранной картонной оснастки высоте продукции.

Решение: система установлена на двух рабочих столах для 
ручной упаковки роз в короба перед транспортировкой. 
Одна камера машинного зрения формирует изображение 
сверху для идентификации сорта роз в коробе, вторая сбоку 
- для контроля высоты продукции и правильности подбора 
картонной оснастки. В случае нарушений выдается сигнал 
на светозвуковую колонну для оперативного реагирования. 
Данные по каждому коробу сохраняются в ПО ВИСКОНТ, 
формируется статистика по упакованным коробам.

Эффекты: 

 повышение производительности процесса упаковки;

 минимизация риска ошибок;

 обеспечение стабильного качества продукции.
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Контроль качества упаковки роз



Заказчик: РУСАГРО.

Задача: оценка качества сахарной свеклы в кузове 
грузового автомобиля в ходе ее приемки.

Решение: по сигналу о прибытии автомобиля система 
выполняет съемку его кузова IP-камерами. Полученные 
изображения анализируются с помощью нейронных сетей 
по следующим критериям: загрязненность свеклы, 
количество сколов, травы, наличие снега. К каждому из 
критериев применяются весовые коэффициенты. Итоговый 
показатель качества сравнивается с порогом, динамически 
задаваемым в зависимости от загруженности производства. 
В результате формируется назначение: Хранение или 
Переработка.

Эффекты: 

 минимизация потерь при хранении некачественной 
продукции.
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Контроль качества
сельхозпродукции



Заказчик: АЛПЛА Чехов.

Задача: контроль посторонних включений во флаконе, в том 
числе совпадающих с флаконом и по материалу, и по цвету.

Решение: смарт-камера выполняет поиск пластиковых 
объектов и любых отклонений яркости дна, таких как 
наплыв пластика или отверстия размером от 3 мм в 
диаметре. При решении задачи использовалось 
специализированное фоновое освещение.

Эффекты: 

 повышение качества производимой продукции;

 снижение брака и связанных с ним издержек.
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Контроль посторонних включений
в изделии



Заказчик: Heineken.

Задача: распознавание даты производства и срока 
годности продукции.

Решение: система на базе камеры машинного зрения, 
специализированного освещения и сервера распознавания 
обеспечивает контроль маркировки с пивных банок на 
высочайшей скорости до 72 тысяч штук в час. 

Эффекты: 

 снижение потерь при упаковке и отгрузке продукции 
через оперативное выявление брака маркировки и 
своевременной корректировки настроек маркиратора; 

 контроль читаемости маркировки на каждой единице 
продукции – 100% в условиях бликующей неровной 
поверхности и наличия выдавленного элемента на дне; 

 проверка соответствия даты производства и срока 
годности по заданным параметрам на каждой единице 
продукции.

36

Считывание символьной маркировки 
с алюминиевых банок



Заказчик: машиностроительное предприятие.

Задача: считывание маркировки и подсчет капсюль-
детонаторов в коробке со 100% точностью.

Решение: система на основе камер машинного зрения 
(взрывозащищенное исполнение), специального освещения 
и ПО обеспечивает считывание и распознавание 
нанесенного на изделие идентификационного номера и 
подсчет капсюль-детонаторов в коробке.

Эффекты: 

 увеличение производительности труда;

 минимизация влияния человеческого фактора (ошибки 
распознавания и подсчета);

 обеспечение достоверности данных при прослеживании 
продукции с точностью до каждого изделия (требование 
законодательства и клиентов).
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Система идентификации
и подсчета капсюль-детонаторов



Заказчик: ООО «СТАЛЬЭМАЛЬ», Череповец.

Задача: Обеспечить автоматическое считывание штрих-кода 
EAN13 с этикеток на коробках, перемещающихся по 
конвейеру.

Решение: коробки с разной продукцией и разными 
размерами следуют по конвейеру в случайном порядке.   
При прохождении коробки через зону контроля 
считыватель находит на коробке штрих-код и распознает 
его. Распознанный код записывается в базу данных 
предприятия. В случае отсутствия кода на коробке, либо 
наклеивания на коробку более одной этикетки, 
производится сигнализация и остановка линии

Эффекты: 

 улучшение производительности и точности 
технологических процессов;

 повышение экономических показателей.
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Учет готовой продукции 
на этапе упаковки



Заказчик: совместно с ООО «КОМИТАС» для 
автоматизированного склада архивного хранения.

Задача: распознавание штрихкодов CODE 128 с паллет, в 
которых установлены короба; множественное считывание 
штрихкодов CODE 128 с коробов. Контроль наличия 
коробов и их агрегация в паллету.

Решение: паллета перемещается через точку контроля, в 
которой считыватель обеспечивает чтение штрихкода, а 
камера машинного зрения распознает штрихкоды со всех 
коробов, находящихся в паллете. Данные по составу 
паллет передаются на web-сервер и в систему 
автоматизации склада.

Эффекты: 

 автоматическая агрегация коробов в паллеты;

 отбраковка паллет, в которых отсутствуют короба или 
отсутствуют штрихкоды на коробах.
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Считывание штрихкода CODE 128
с коробов и паллет на складе



Заказчик: ООО «НПК БИОТЕХ».

Задача: обеспечение процессов маркировки и учета 
лекарственных препаратов для ветеринарного применения 
в рамках требований национальной системы цифровой 
маркировки «Честный знак».

Решение: система ВИСКОНТ обеспечивает получение от СУЗ 
и печать DataMatrix кодов с крипточастью, формирование и 
печать штрихкодов для транспортных упаковок на 
этикетках, контроль и валидацию кодов, выполняет 
сериализацию и агрегацию упаковок в короба и паллеты, 
поддерживает отгрузку и складские операции и передает 
данные в систему «Честный знак». Реализовано 
журналирование событий, что обеспечивает надежность и 
прозрачность производственных операций.

Эффекты: 

 полная прослеживаемость продукции на всех этапах в 
соответствии с требованиям обязательной маркировки.
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Маркировка и прослеживание 
ветеринарных препаратов



Заказчик: металлургическое предприятие.

Задача: видеоконтроль нахождения людей и оставленных 
сотрудниками предметов в зоне осмотра инспекционного 
стола.

Решение: на основе информации с камер видеонаблюдения 
проводится распознавание факта нахождения человека в 
зоне осмотра инспекционного стола. При обнаружении 
человека во время работы оборудования инспекционного 
стола и кантователя, а также при обнаружении 
оставленного сотрудником предмета, в систему 
безопасности инспекционного стола передается 
соответствующий сигнал.

Эффекты: 

 снижение риска получения травм; 

 снижение риска поломки оборудования инспекционного 
стола из-за попадания в его механизмы инструментов 
или иных объектов.
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Видеоконтроль нахождения людей
в опасной зоне инспекционного стола



Заказчик: ПСЦ «Электроника» для металлургического 
предприятия.

Задача: оперативное выявление фактов нарушения в 
применении средств индивидуальной защиты, обнаружение 
входа персонала в опасные зоны.

Решение: программный видеоаналитический модуль 
контроля СИЗ позволяет определять 4 типа СИЗ на 
сотрудниках: каску, очки, респиратор, перчатки 
нескольких цветов. Модуль контроля зон выявляет 
появление сотрудников в выделенных на кадре опасных 
зонах цеха.

Эффекты: 

 снижение риска получения травм; 

 обеспечение соблюдения сотрудниками требований 
промбезопасности и охраны труда.
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Контроль применения СИЗ 
и входа в опасные зоны



43

Контроль соблюдения правил ОТ 
в цехе аффинажного производства

Заказчик: ПСЦ «Электроника» для Приокского завода 
цветных металлов (АО «ПЗЦМ»).

Задача: контроль соблюдения требований охраны труда и 
повышение уровня безопасности на предприятии.

Решение: программное обеспечение EYECONT позволяет 
детектировать процесс плавки металлов в помещении, 
определяет наличие комплекта СИЗ у сотрудников с учетом 
текущего статуса производственного процесса, распознает 
DataMatrix-коды на спецодежде работников для 
идентификации персонала, фиксирует нарушения 
требований охраны труда и оповещает ответственных лиц.

Эффекты: 

 снижение количества травм и аварий; 

 обеспечение соблюдения сотрудниками требований 
промбезопасности и охраны труда; 

 формирование доказательной базы для внутреннего 
анализа и предотвращения повторных нарушений.



Заказчик: МУП «Электросеть», Череповец.

Задача: контроль использования СИЗ и их комплектности в 
зависимости от категории персонала, выявление открытых 
дверей ячеек распределительного устройства и оставленных 
предметов после окончания работ.

Решение: Программное обеспечение EYECONT на основе 
данных, поступающих от установленных на объекте 
видеокамер, выявляет нарушения в режиме реального 
времени. При обнаружении инцидента информация мгновенно 
отображается в журнале событий, а также отправляется на 
почту и в Telegram ответственному сотруднику.

Эффекты: 

 повышение дисциплины и соблюдения правил работы 
персоналом на распределительных подстанциях;

 снижение риска получения травм при проведении 
ремонтных работ на распределительных подстанциях.
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Контроль безопасности 
на распределительных подстанциях



Заказчик: МАОУ «ЦО им. И.А. Милютина», Череповец.

Задача: обеспечение защищенности образовательного 
учреждения за счет распознавания потенциальных угроз, 
автоматического оповещения служб безопасности и 
контроля доступа на территорию.

Решение: система видеоаналитики обеспечивает контроль 
доступа автомобилей на территорию, контроль персонала 
на посту, детекцию огнестрельного оружия и 
распознавание оставленных предметов.

Эффекты: 

 фиксация нарушения в разных точках одновременно;
 исключение человеческого фактора и ошибок из-за 

потери концентрации при длительном просмотре 
однообразного видеоряда;

 повышение трудовой дисциплины сотрудников; 
 снижение числа инцидентов и формирование 

доказательной базы для их разбора;
 информирование ответственных лиц в режиме 

реального времени.
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Контроль безопасности 
в общеобразовательном учреждении



Заказчик: Учреждение среднего профессионального 
образования.

Задача: повышение уровня безопасности обучающихся и 
персонала учебного заведения, а также модернизация 
устаревшей аналоговой системы видеонаблюдения.

Решение: система видеоаналитики обеспечивает 
обнаружение огнестрельного оружия и оставленных 
предметов на улице и в помещении, автоматическое 
формирование тревожных событий с визуальным и 
звуковым оповещением, а также оперативную отправку 
уведомлений ответственным лицам.

Эффекты: 

 раннее выявление потенциально опасных ситуаций на 
территории учебного заведения;

 сокращение времени реакции службы охраны на 
инциденты;

 минимизация человеческого фактора при мониторинге 
видеонаблюдения.
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Контроль безопасности в учреждении 
среднего профессионального образования



Заказчик: Международная выставка-форум Россия на ВДНХ, 
Москва

Задача: контроль доступа транспорта на технических 
въездах.

Решение: Автомаршал распознает номера автомобилей. Если 
автомобилю разрешен доступ на территорию, шлагбаум 
открывается, в остальных случаях решение о допуске 
принимает охранник на КПП. Система фиксирует 
автотранспорт, прибывающий на территорию, формирует 
отчеты и транслирует видео с контрольно-пропускных 
пунктов в ситуационный центр.

Эффекты: 

 контроль посещаемости объекта и интенсивности 
движения на КПП за счёт за счет сбора статистики 
въезда/выезда и формирования отчетов;

 разгрузка КПП от очередей и упорядочивание работы 
охранного пункта на въезде за счет автоматизации 
проезда.
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Автомаршал



Заказчик: Норильская обогатительная фабрика Заполярного 
филиала ОАО «ГМК «Норильский Никель»

Задача: снизить влияние «человеческого фактора», 
трудозатрат и времени на каждое взвешивание автомобиля.

Решение: пункты взвешивания, расположенные на двух 
отдельных площадках, организованы на базе весов для 
грузовых автомобилей Mettler Toledo. Идентификация 
автомобилей основана на RFID-системе.  ТС определяется 
при считывании RFID-меток, после чего 
«Автомаршал.Весовая» получает данные об автомобиле, 
связывает их с весом ТС, определяет тип взвешивания и 
выводит данные о массе нетто.

Эффекты: 

 повысилась скорость учета въезжающего и выезжающего 
на территорию транспорта;

 автоматизирован документооборот;

 снижено влияние «человеческого фактора» на всех 
этапах приемки/отгрузки продукции.
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Автомаршал.Весовая



Заказчик: ЦМИРИТ.

Задача: оптимизация транспортных потоков на дорогах 
города Череповца.

Решение: программа построена на базе нейронных сетей 
глубокого обучения и использует видеопоток с 
установленных в городе обзорных камер. Программа в 
режиме реального времени автоматически считает и 
классифицирует транспортные средства на различные 
категории.

Эффекты: 

 улучшение пропускной способности автомобильных 
дорог;

 определение интенсивности и состава транспортных 
потоков;

 прогнозирование качества дорожного полотна.
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AVEDEX



АРДИС

Заказчик: ООО «Тугнуйская обогатительная фабрика».

Задача: сквозной видеоконтроль вагонов, проходящих через 
пункты входного контроля, омасливания и погрузки, учет 
расхода профилактической жидкости.

Решение: 

С помощью датчиков счета осей и иных тех. средств система 
определяет моменты времени входа и выхода вагона под 
омасливатель. За счет интеграции с расходомером 
омасливателя обеспечивается расчет израсходованной на 
данный вагон жидкости, а система АРДИС обеспечивает 
определение номера соответствующего вагона с учетом 
возможных отклонений процесса (таких как остановки и 
откаты вагонов назад).

Эффекты: 

 повышение экономической эффективность предприятия;

 снижение рисков получения рекламаций от клиентов при 
смерзании угля в вагонах;

 автоматизация учета и осмотра вагонов. 50
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